
技术要求

1.颜色要求：封面：黑白印刷
内页：黑白印刷；

批量时要求统一，不能有明显色差，
2.版面内容： 
  图案与文字应印刷清晰、规范，不能有印刷缺陷; 
3.页面印刷：双面印刷；
4.成型方式：骑马钉；
5.成品尺寸：A5(140X210),
  尺寸公差按GB/T 1804-c；
6.批量生产前须送样确认。
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5. Відгвинтіть середню петлю, зніміть нижні

дверку і покладіть її на мʼ яку поверхню, щоб

уникнути подряпин.

6. Перемістіть дві  заглушки для нижньої

дверки зліва направо.

7. Покладіть дверку тильною стороною на   
мʼ яку поверхню.

8. Відгвинтіть та зніміть шарнірну вісь нижнього кронштейну, переверніть

кронштейн зліва направо і знову загвинтіть шарнірну вісь у кронштейн.
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9. Встановіть завісу на ліву сторону та

поміняйте ніжки місцями (ліву направо, а праву наліво).

Пригвинтіть дві вирівнювальні ніжки.

10. Перемістіть дві середні заглушки зліва

направо.

11. Покладіть дверку тильною частиною на

мʼ яку поверхню. Розгвинтіть нижню завісу

та вирівнювальну ніжку.

12. Поставте прилад вертикально та встановіть дверку 
на нижню петлю. Переконайтесь, що завіс став в 
правильне положення. Перемістіть заглушку з 
лівого боку на правий.
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13. Встановіть середні завіси.

14. Прикріпіть верхні дверку на завіси.

15. Затисніть кришку завіси та кришку отвора у верхній частині приладу.
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